
高速精密・光切断３Ｄ測定をよりスマートに

光切断で検出できそうなピンポールが検出できないことはありませんか。

窪みや凹凸が黒飛びして良否判定に困っていませんか。

光沢と暗い部分の混在でダイナミックレンジが不足して測定できないことはありませんか。

SmartRay社カタログ

高精度３Ｄラインプロファイルセンサ

高精度３Ｄラインプロファイルセンサ

アプリケーション

デュアルヘッド

ガラス検査
専用に設計

３Ｄ検査センサ

３Ｄ検査センサ 高精度３Ｄイメージセンサ
高速測定で組み込みも簡単

超高速
並外れたスピード
UP TO �� KHZ

＃検査

自動車製品

電気製品

工業製品

コンシューマ
向け製品

＃ガイダンス ＃測定・計測

タイヤの外観印字検査 溶接３Ｄ検査 ボディパネルのギャップ計測

SmartRay �D センサを使えば、２Ｄカメラで
は映りにくいアプリケーションでも読取りが
できます。

SmartRay �D センサを使えば、複雑なボディ
パネルの面や隙間、段差の検査をセンサ単
体で簡単に行うことができます。

SmartRay�D センサを使えば、複雑なボディ
パネルの面や隙間、段差の検査をセンサ単
体で簡単に行うことができます。

基板実装部品の外観検査 バッテリーの組み立て検査 スマートフォンの組み立て検査

SmartRay �D センサを使えば、はんだ付け
の前後で、ボードとすべてのコンポーネント
の完全なチェックを実行できます。

SmartRay �D センサはロボットと協調し、光
沢があるバッテリーでもシーリングやパウチの
欠陥や傷、しわ、膨らみ、穴、電極変形、
寸法の測定を高速で行うことができます。

SmartRay �D センサは、組み立てプロセス
の各段階で重要なギャップと主要コンポーネ
ントの３Ｄ位置合わせを測定します。

接着剤塗布の検査 シーラント塗布の検査 プラスチック成型品の形状計測

SmartRay �D センサを用いると、透明接着
剤を立体で検出でき、一貫したパッケージ品
質を簡単に達成することができます。

SmartRay �D センサは、ロボットディスペン
サーをハウジングの周囲に正確にガイドし、
経路全体にシーラントを正しく配置します。

SmartRay �D センサを用いれば、インライ
ンの製造プロセス中に、各部品の完全な形
状および寸法分析をリアルタイムに実行する
ことができます。

果物の形状サイズの検査 精密部品の位置構成 カミソリの刃のポジション計測

SmartRay �D センサは、あらゆる物体の３次
元モデルを構築できるため、そのサイズ、形状、
体積を計算できます。これらのデータは、自動
果物選別システムの制御に使用されます。

SmartRay �D センサは、主要なコンポーネ
ントの位置をあらゆる次元で検査し、キャリ
ブレーションを制御するメカニズムをガイドし
ます。

SmartRay �D センサを用いると、各カート
リッジ内のすべてのブレードの高さ、間隔、
角度をチェックし、製品全体の一貫性を確保
することができます。

光切断で影が出ないシャドーフリー設計

2025.9※記載仕様は予告無しに変更される場合があります

argo@argocorp.com

〒532-0003 大阪府大阪市淀川区宮原 1丁目 2-4
新大阪第５ドイビル ７Ｆ

https://www.argocorp.com

06-6151-9283



高速精密３Ｄラインプロファイルセンサ

シリーズ＆機種 Series

ソフトの拡張 性 Software

Smar tRay 3D センサの原理 Principle

ガラス測定用３Ｄラインプロファイルセンサ
～ 小型、高速、高解像度な３Ｄセンサ ～ ～ ガラスや鏡面反射のあるワークに ～

ECCO X シリーズ ECCO 95G シリーズ

デュアルヘッド ECCO シリーズ ECCO 95+ シリーズ

●　4096 ポイント、40kHz
●　測定範囲（Z）：� ～ ���mm
●　基準距離（Z）：��.� ～ ���mm
●　基準距離視野：12 ～ 100mm
●　繰り返し精度（Z）：�.�� ～ �.� μm

●　1920ポイント、10kHz
●　測定範囲（Z）：�.� ～ ��mm
●　基準距離（Z）：��.� ～ ��mm
●　基準距離視野：12 ～ 28.5mm
●　繰り返し精度（Z）：�.�� ～ �.�μm

デュアルヘッド３Ｄラインプロファイルセンサ ３Ｄラインプロファイルセンサ
～ デュアルカメラで正確で影のないスキャン ～ ～ エコでコンパクト、多彩なラインナップ ～
●　3840 ～ 4096ポイント、10 ～ 40kHz
●　測定範囲（Z）：� ～ ���mm
●　基準距離（Z）：�� ～ ���mm
●　基準距離視野：11 ～ 190mm
●　繰り返し精度（Z）：�.� ～ �.�μm

●　1920ポイント、10kHz
●　測定範囲（Z）：� ～ ���mm
●　基準距離（Z）：�� ～ ���mm
●　基準距離視野：11 ～ 190mm
●　繰り返し精度（Z）：�.� ～ �.�μm

その２：Smar t X でさらなる高速性と正確性 その３：MSR 機 能で複 数台 制 御

その１：Smar tRay Dev K it による多様なデータ取得

ECCO シリーズは、高精度二次元レーザ変位センサとしてのハードウェア特徴を持ちながらスキャナー機能を搭載しています。３Ｄライブイメージ（LI）、プロファイルデータ
（PIL）、ポイントクラウド（PC）、３次元寸法 Z マップデータ（ZIL）などの３次元解析に使える様々なデータが取得可能です。またサードパーティ製の各種ライブラリ HALCON、

LabVIEW、Aurora Vision、Cognex、Datalogic、MIL、Matlab にも親和性があり、開発資産を流用することができます。

SmartRay 社の高精度３Ｄラインプロファイルセンサ ECCO シリーズは、ソフトウェアによる拡張性が高いセンサです。

SmartRay3D センサは、レーザ三角測量の原理に基づいて動作します。
レーザーラインが対象物に投影され、反射された光束がイメージセンサに戻ります。レーザーラインとイメージセンサ間の角度により、反射されたレーザーラインは各点での物体の
高さに応じて、画像内の異なる高さ位置にプロファイルとして表示されます。３Ｄセンサは物体の輪郭も測定し、測定対象物と３Ｄセンサ間の相対的な働きにより、完全な三次元モ
デルの作成が行うことができます。

Smar tRay を用いたソリューション Solution

複数台の ECCO シリーズを一括で
同時制御することができます。これ
により、高速・高精度でありなが
ら広い視野幅を計測・測定するこ
とができたり、複数台のセンサが
同期した状態で、対象物の多面の
同時計測も実現することができま
す。

SmartX プラグインツールによって、さらなる高速性と正確性を追求することができます。

�D Profile（P） Intensity（I）

Point Cloud

SmartXpress SmartXact SmartXtract

Z-Map（Z）

LaserLineThickness（L）

３Ｄデータ品質をロスせずに
スキャンを高速化

正確性と繰り返し精度を
さらに向上

反射強度の強いワークへの
計測精度を向上

IMPROVED �D SCAN ACCURACY ON SHINY SURFACESHIGH-PRECISION SCANNINGSTATE-OF-THE-ART-TECHNOLOGY

SmartRay 社の技術

SmartRay 社について
SmartRay 社は 2004 年に設立され、工業が盛んなドイツのミュンヘン地域に本社を置いています。
SmartRay 社は、検査、ロボットガイダンス、計測・測定用のレーザ変位センサの専門メーカであり、溶接３Ｄ検査ソリュー
ションのリーディングカンパニーです。同社の３Ｄセンサは、レーザ三角測量と革新的な画像形成技術を組み合わせ、様々な
サードパーティソフトで処理できる詳細な３Ｄ画像を作成します。最新の ECCO シリーズは、小型・軽量・高性能で、スマー
トなパッケージを実現する新しい設計哲学を３Ｄセンサ市場にもたらしています。

技術そのものがあるだけでは何も価値を産み出すことはできません。しかし、技術をうまく組み合わせることで全てが変わります。SmartRay 社は３Ｄセンサ市場を再定義す
る独自のコア技術にフォーカスを当てています。以下は SmartRay 社が ECCO シリーズに組み込んだイノベーションの要素の一部です。これらをすべて統合し提供することで
ユーザに価値をもたらします。

高精度＋ワイドレンジ キャリブレーション フィルタリング技術

革新的な光学設計により３Ｄセンサの感度が最適化され、
レーザシールドや保護シートが不要な下位カテゴリのレーザ
から使用が可能、高精度＋ワイドレンジの測定を実現

全ての SmartRay 社のセンサは事前にキャリブレーション・
校正されており、取り付け後すぐに正確で再現性のあるマイ
クロ単位の測定と計測を提供

独自のフィルタリング技術により、今まで計測が困難であっ
た光沢・鏡面材質でも高品質で信頼性の高い測定データ
を提供

世界最小・最軽量クラスの設計 独自の検出処理エンジン 画素毎の測定データ

すべてのパーツを小型軽量化し、世界・最小・最軽量クラ
スの３Ｄセンサが実現、あらゆる生産ラインや産業用ロボッ
トへの搭載が容易に

SmartRay が独自に開発した検出処理エンジンにより、少
しの盛り上がりから窪み、僅かな凹凸など今まで光切断で
検出が難しかった対象にも威力を発揮

ピクセル by ピクセルの測定が可能、補間処理等でのデー
タ落ちが無く、ピンホール等の欠陥も逃さないセンシング
技術
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Zマップ ３Ｄデータ高さの実測値（mm）

インテンシティ レーザーラインの厚み

垂直解像度 Z 
センサが測定できる最小の高さ

ワークの搬送方向 X

レーザ
レンズ

高解像度イメージセンサ
高速・高精度３Ｄデータ

����

～ 生産性と品質検査の新たなステージへ

独自の三次元レーザ測量法による超精密測定 高い信頼性と再現性のマイクロレベル欠陥検査

ハイレベルな QMS や品質保証への寄与 検査プロセスの最適化

生産革新による自動化の促進 最先端センサ技術で高レベルの検査データ

小型・コンパクトサイズで狭所への組み込みも対応 マルチ３Ｄセンサ、デュアルヘッド対応

高速精密測定、光沢や透明体の測定、シャドーレス測定 幅広いシステムや検査ラインへの組み込み実績多数

SmartRayの３Ｄセンサは

従来の３Ｄセンサでは難しかった課題を解決するためのツールです

高速精密・光切断３Ｄ測定をよりスマートに

光切断で検出できそうなピンポールが検出できないことはありませんか。

窪みや凹凸が黒飛びして良否判定に困っていませんか。

光沢と暗い部分の混在でダイナミックレンジが不足して測定できないことはありませんか。

基準距離（Z）

測定範囲（Z）基準距離視野


